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一体化污水处理设备

设备采用接触氧化工艺和 AO 工艺相结合工艺，将缺氧池、好氧

池、沉淀池集中一体的设备，并在接触氧化池中进行鼓风曝气，使接

触氧化法和活性污泥法有效的结合起来，同时具备两者的优点，并克

服两者的缺点，使污水处理水平进一步提高。

应用领域：适用于农村社区、宾馆、学校、医院、部队营区、高

速公路服务站、旅游景区、机场、度假区等分散式生活污水的处理。

工艺流程示意图



溶气气浮机

气浮机是溶气系统在水中产生大量的微细气泡，使空气以高度分散的微小气

泡形式附着在悬浮物颗粒上，造成密度小于水的状态，利用浮力原理使其浮在水

面，从而实现固-液分离的水处理设备。

气浮机分为超效浅层气浮机，涡凹气浮机，平流式气浮机。目前在给水、工

业废水和城市污水处理方面都有应用。气浮机优点在于它固-液分离设备具有投

资少、占地面极小、自动化程度高、操作管理方便等特点。



二氧化氯发生器

反应原理：

NaClO3+2HCl→ClO2+1/2Cl2+NaCl+H2O

1 产品组成：

由供料系统、反应系统、温控系统、吸收系统、安全系统、自控系统

2性能特点

以盐酸及氯酸钠为反应原料，产生含有二氧化氯和部分氯气的复合消毒剂。

设备反应系统采用最新的复合材料，最佳反应温度及五级反应结构，确保原

料转化率高达 90%以上。

一般采用负压曝气工艺，安全可靠，可消除爆炸隐患。

原料的输送采用高精度的电磁隔膜计量泵，确保运行过程的稳定可靠、安全

准确。

3设备规格

1.设备产量从 50g/h 到 25kg/h （以有效氯计）的多种标准规格。



加药装置

加药装置开发生产的一款自动加药产品，主要用于电厂的锅炉给水、循环水、

加联氨、磷酸盐等处理，也可用于石油、化工、环保、供水系统等行业。单元组

合式加药装置，主要有溶液箱、计量泵、过滤器、安全阀、止回阀、压力表、缓

冲罐、液位计、控制柜等组成一体化安装在一个底座上。用户只需将组合式加药

装置安放在加药间，将进水口、出药口接好并接通电源即可启动投入运行，这种

工厂化的整套装置，可大大减少设计和现场施工的工作量，对整机系统的质量、

安全和现场投运提供了可靠的保证。

性能描述

全套装置主要包含进料系统、储药桶、加药系统、动力控制系统等。

溶解桶配有液位计、低液位报警、阀门等自动运行所需的设施。通体外壁装

磁翻板液位计，实时观测桶内液位，在通体上面有进料口，备用口，在桶体侧面

备有出料口、排污口、溢流口、液位计接口以及相应配套的阀门。当桶内液位小

于设低液位值时，自动开启报警系统，加药泵暂停。

加药系统包括离心泵，电磁流量计和相关阀门等。
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